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Die messende Fitihlerlehre

Ideen fur lhren Erfolg



Schnelle und einfache Messung

Fir Spaltmessungen, bei denen laseroptische und
andere Messverfahren infolge schlechter Zuganglich-
keit, reflektierender Oberflachen oder unterschiedlicher
: ; Materialien ausscheiden, haben wir den GapMaster
06,14Tmm 3 GM104 entwickelt.

Mit seiner diinnen Messlanze dringt er auch in Tiefen
vor, die auRerhalb des Sichtbereiches liegen, zum
Beispiel bei der Messung an Rotationsmaschinen sowie
bei der Ermittlung von Innenkonturen.

Messwertverlauf
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Der taktile Sensor ist unabhangig von Material und
Oberflache und weist geringe Messkrafte auf.
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Das handliche Mobilgerat besitzt einen Touchscreen
zur Anzeige und Bedienung. Fir die schnelle und
zuverlassige Messwertaufnahme kénnen Prifplane mit
halbautomatischer Abarbeitung konfiguriert werden.

Die Datenwerden lokal gespeichert und Gber USB ab-
gerufen oder mittels WiFi automatisch
abgegeben.

GapMaster GM104

Flexible Sensorvarianten

Unterschiedlichste Sensorarten nehmen auf
Ihre speziellen Anforderungen Riicksicht.

Verschiedene Messspitzen mit
Linien- oder Punktberihrung
sorgen immer fur die richtige
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1001 Anwendungen

Einsatzbereiche und Beispiele

Umfassende
Dokumentation

Handliches
Mobilgerat fur
jeden Einsatz

Windgeneratoren

Erfassung bis tGber
500 mm Tiefe

Genaue Blech-
paketmessung fur
volle Generator-

leistung
Walzen Turbinen und Ventilatoren
Materialunabhangigkeit Minimalwertaufnahme
fur unterschiedliche bei axialer und radialer
Paarungen Messung
Geringe Messkrafte fur Merkmalgruppen fur

empfindliche Oberflachen hohe Messtellenanzahl




Messprozess und Messwertiibernahme

Auftrag:
001
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Pria  Istwen Sollweit  Abweichung

BiGW 07 1427.70 1234.00 193.70
001 M4

Stetlus Prie Istwent Sollwert Abwelchung

01 0.00 1234.00-1234.0

Auftragsansicht

Variable Ausfiihrungen

Mittels Steckverbindung sind die Sensoren des
GapMasters austauschbar. Je nach Anforderung
kénnen Sie den Sensor am Handgriff flihren, in
Vorrichtungen einbauen, im Spalt klemmen oder
andere Hardwareausfiihrungen nutzen.

Ob mobil oder stationar, ob Android oder
Windows, der GapMaster bietet fir jeden
Einsatz das geeignete Equipment.

Unsere Spezialisten beraten Sie gern und
zeigen lhnen die Moglichkeiten fiir Ihre spezielle
Messaufgabe.

Tel.: +49 5031 13790

Fax: +49 5031 15687
—‘ r

E-Mail: info@mfp-online.de

www.mfp-spaltmessung.de

Je nach Messaufgabe und Messprozess kommen
unterschiedliche Erfassungsstrategien zu Anwendung.
Ziel ist es, die Messwertaufnahme so zuverlassig, so
genau und so schnell wie méglich zu gestalten.

Fiar Standardmessungen wird der Sensor in den Spalt
eingefiihrt und der aktuelle Messwert an der
gewunschten Position als Einzelwert in das
Priifprotokoll tbernommen. Die Ubernahme kann je
nach Bedarf am Handgriff, am Kabelk&stchen oder am
Touchscreen erfolgen.

Zur Beschleunigung des Messablaufes schaltet die
Software nach der Ubernahme automatisch zum
nachsten Merkmal.

Unterschiedliche Softwarevarianten und Messkurven-
auswertungen kommen nach Kundenwunsch zum
Einsatz. Dabei werden die Sensoren auf die spezielle
Messaufgabe abgestimmit.

Elektronikvarianten

Kalibriernormal zur Riickfiih
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